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CONTAG - zur Betriebseinweihung
erstes CONday Technologie-Forum

i . 2007 st die CONTAG Gubi, ek, e den ilrenden Leiplate:ronper-

Herstellern zihl, estmalig ein Technologie

e s0 genannie CONday 2007 war nicht i Auf-

scplante Reihe von TechnologieTagen der Frma,

Danit iniire das aufsrebnde Unterehmen
ranchen-Treffpunkt, an dem sich .. Spe-
e Esicklung Liyot und Prdkion
von Leiterplatten und

neen eine

Firma CONTAG ist der wohl
pinkilichste Leiterplatten-Proto-
n Europa und mchte diesauch bei

serungen cin,
schnellte
typen-Herstelle

Der Schwerpunkt s Vtmn:mllmg
lag auf der HDI-Technologie. Zum CONday 2007
gehdrte forner die Besichtigung des neuen Werks
von CONTAG, das am selben Nachmittag festich
cingeweiht wurde.

Holf

meranspruchsvolern Leierplaten wetrhin s
Dic Kunden konnen beispelsweise inen &-Lagen-
Maltlayer berets in 14 h erhaltn. Zum Produkt-
und Technologi-Portfolo geharen ncben starren
auch Starflex- und Flex-Leiterplatien sowie HDIL/
SBU-Aufbsuten und Mulilayer mitbis 7424 Lagen

De unter diesem Motto stchende rsie CONday in
den hisorischen Gemdvern de Zitadelle Berln-
Spandau verzeichnete her 200 eilnchm

CONTAG-Firmengrinder und -Geschiflsihrer
Andreas Contag ging bei der Begrafung kurz auf
die it dem Neubau verfolgten Zile und Verbes-

=
Andreas Contag be der Begrdung zum CONday

1698

Ausfulbrungen. Was andert ich
it dem Neubau? Die Produktionskapazitat wurde
deutlich erhoh,si betrigt nun mehr as das Vier-
fache. Zudem wird die HighTech-Reinraum.
dukion zu wei
allem be Produkicnvi HDI Leierpaten ien.
st Raringer, CONTAG Gl Bt
mierte anschlieind iber neue Technolagien. Der
A an HE, S, Flec, g
sovie HDI/SBU-Aufbauten nimmt sindig
Destal hat ich CONTAG f Prozestecholo:
gien entschieden, dic hiefir besonders geeignet
nd glichzeitg vorteilhaft im Hinblick auf Flexi-
bl (keine Materialeinschrinkungen), Qualitit,

der Bohvlochwandungen sowic zum Reinigen und
Aktvieren von Oberflichen cingesetz. Mit dem
Stadow-Prozess efolg ine Direkimetallsicrung
Microias werden .. wegen de ginstigeren Loch-
cigenschaften (Qualit)durch mechanisches Kon-

ibohren erzeugt. Der Klinste so realisicrbare
Mikrobobrungsdurchmesser betrigi 75 pm und die
Tiefengenaugeit 20 .

Wic dic Ferigungsvorbereitung wnd der Ser-
vice it ganchetlicher Design-Optimierung bei
CONTAG exfolgen, eliutetc Karim Richlowsk,
CONTAG GibH, Berln. Zuerst werden mit der
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Neubau - Teilansichtvon der Vorderscit:

Genesis CAM-Software die von den Kunden geli
ferten CAD-Daten aubereitet und auf diser B
Atbeitspline, Lagenaufbauten und Pressvorgaben
sowie die Datensitze fi die mechanische Bearbei-
tung und den Fotodruck, genauer die Flimwerkzeu-
ge crstelt. Dabei werden das Layout hinsichtlich
Produzierbarkeit und Optimierungsmoglichkeiten
geprift und entsprechende Design for Manufactu-
ting-Mainahmen ausgefihrt, Zur Designoptini
rung bei HDUSBU-L lgen ua. bei-
spiclsweise Lotlicheninderungen wic Abschitte

Neubau~ Telnsicht von der Rickscitc

vor. Dabei ging er auch auf dic Kostenaspektc cin

und legte dar, welches die Schlisselprozesse sind.

Dazu gehdrt u.a. das Pluggen von Zwischerlagen-

bohrungen, um Einsenkungen auf den Aubenlagen
o

Restringe an der Leiteranbindung und Pinhole-
Bescitigung. Zudem erfolgt in Design Rule Check.
sich die Leiterplatenkosten mit steigender
Lagenzahl und in Abhingigkeit der Durchkontak-
tierungsweisen entwickeln, wurde anhand ciner
Tabelle it Efshrungswerten verdeutlicht

grierten bzw. ein

Via-in-Pad zu ealisieren,

Ausgehend von den Vorteilen fir die Realisierung
hochkomplexer Schaltungen und den Besonder-
el [ DRR sk i e i
Mentor Grapics GmbH, Minchen, auf, dass sich
bei ensprechenden KDL Des‘gn oft gimsigere

Im hristian Ranci
ger. CONTAG GmbiH, Berlin, ausgebend von den

aussetzung fir cin n’llmm\:ﬂ HDI- uuc..n.uu..

bei HDI-/SBU-L

design it alerdi

Layoutvorgaber BU-

cAb. in. E:
it .. die Moy

den
Mulilayers und typische HDI-/SBU-Aufbauten
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bestimme Lagen zu definicren und mitunterschied-
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Direkimetallscrungsanlage

I

Maltlayerpressen

1900

Tichen Durchkontaktierungstypen zu arbeiten sowic
Via-in-Pad- und automatische Fan-Out-Funkiionen
aufwcisen. Am Beispil der Entfechtung von Area-
Array-Bauteilen mit Hunderten von Anschissen in
engem Raster wurden die Moglichkeiten heutiger
Softwaretools verdeutlcht

Ko Rl CONTAG G, Bt g

e dar i zvischen de kunden-
g lemaio e die HDb-forderngen
und den Design-Regeln bzw. deren Beachtung
sowie den Fertigungsergebnissen bestchen. U
Fehlinterpretationen 2 vermeiden, werden voll-
stindige Informationen bendigt, Lh. Layoutdaten
bevor

“Daten-
sitze. Wenn dic von CONTAG m Formblat Techni-
sche Ausihrung gelistcten Grdben und Toleranzen
i die vrschiedenen Leiterplatieomerkmalecinge-
alten werden,gibtcs keine Probleme. Bei notwen-
digen Abweichungen sollten dise vorher abgeklirt
werden. Beispilsueise bendigt CONTAG stes

ichende Restring, da cin Patern Plating bzw.
Tenting:Technikerfolgt. Ferne it es von de gefor-
deren Kupfrsinke abhings, wi fin das Leier-
bid struktuiet werden kann.

D Sphen Gutowt, Frusofr 2, et
aeige in scinem Vortrag Gber HDI-Baugruppen
e Zakunft~ Applatone, Exef ke
logien abschlieBend au, wie durch ¢ e
Tncaraion auf Basis von HDILepaten Sib
(Sysemvin-Package)-Losungen auch fr hetero-
gene und hochkomplexe Systeme Kostenginsiig
realisirt werden kemen. Anhand der enispre-
chenden 1ZM-Technologie-Roadmap wurden die
zukinfigen Entwicklungen beschrieben. Sowohl
Stapelaufbautenals auch ds Falten flexblr HDI-
Schaltungensind mglich

Von der Garagen- zur High-Tech-Firma -

25 Jahre kontinuieriiches Wachstum

Im Rahmen ciner Pressckonferenz gab Andreas
Contag einen Rickblick auf die Entwicklung seiner
Firma, dic 1981 von ihm und seinem Bruder Diet-
mar Cong s Cargnfma” ot voren
ist. Es st cine Erfolgsgeschichte, denn stets, auch
Al skl Zekn, b 3 ln
Wachstur
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Auf S0 m? Betriebsfiche wurden anfangs nur cin-
sitige Leiterplatten gfertgt. 1990 wurden erstmals
‘auch durchkontakterte Leiterplatten produziertund
die Betrichsfliche vergrdferte sich auf 160 m?.
Danit endete die Basleladen-Ara der Frma.
1995 erfolgte der Umzug an den Brunsbieler
Damm. Dic Betriebsfliche betrug dort 800 . 1998
e das QS esnals geni 150501
Femner efolgte der Start der 4-Lagen-
Ny Prodtion nd de lekrchn T
it einem Flying-Probe-System. Die Firma var
der erste abwasserfreie Leiterplttenhersteller in
Deutschland und erhiclt dafir 1999 den Unwelt-
preis. 1999 wurde auBerdem die Produktion auf
6 und 8-Lagen-Multilayer erweitert und dic Feinst-
leiter-Fertigung aufgenommen.
2000 folgte der Produktionsstart von Starr-Flex
und Flex-Leiterplaten und somit der Einsti in
die High e Leecpatnprobugion. it 002
werden Leiterplatten mit bis zu 24 Lagen sowie
mit m....m.lm Struktuten vo unter 100 produ-

enormer Schnelligkeit produziet, mit dem Quali-
taispreis Berlin-Brandenburg 2002 a et
und erhielt die UL-Zertfizierung. 2003 wurde die
Blind-Via-Fertigung gestatet. 2004 folgte der Pro-
duktionsstart starr-lexibler Schaltungen it fle-
xiblen Inncalagen, von flexiblen Mulilayern und
von SBU-Multilayern mit Buried Vias. 2005 wur-
de aus dem bisherigen Einzelunternchmen Conti
Leiterplatten die CONTAG GbH. 2006 erfolgte
cin enormes Wachstum, zudem der Baubeginn und
das Richifest der neuen Firmenzenrale. Aulerdem
wurde das Hole Plugging cingefiht. Zwischen
April und Juni 2007 erfolgte der Umzug in die  Plasmasniage
neuen Firmenriame am Piwesiner
Amneten Standortstchen 3500 s Fertigungs- nd
ehrals die vierfache
sowie eine High-Tech-Rein-
raum-Produktion. Fir den Neubau wurden insge-
samt ca. 10 Mio. € investiert. 0 neue Arbeitsplitze
wurden bereits geschaflen, S0 weitere werder
in den nichsten Jahren enischen. Die CONTAG
GmbH bedient heute iber 1100 Kunden (u.. aus
den Bereichen Luft- und Raumfabit-, Automobi
Telekommunikaions- und Medizintechn).Si hat -
im letzten Jahr cinen Umsatz von iber 6 Mio. €  Reinigungsanage vordem Fotodruckeinraum
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it i
ein weteres Wachstu.

CONTAG setzt weiterhin auf Schreligheit

Andreas Contag exdffncte dic Einweihungsfeier, an
d« ber 1000 Personen telnahmen, mit den Wor-
Willommen zur Hochyeit Heute vrbeira

Die CONTAG GmbH setzt auch zukiinfiig auf die
Fertigung von Leiterplatten-Prototypen in kon-
Kurrenzloser Schnelligkeit und hoher Qualitt.
Die Kernkompetenzen Schnelligkeit, Technik und
Service werden deshalb kontinuierich weiterent-
wickel, wobei der Fokus auf aktuellen und neuen

it dem

Danach dankte er dem Architekten und den Bau
firmen sowie alle am Bau Beteiligten, insbeson-
dere dem Projekleiter Herr Dos fir das

Siigine S s Kur-
n Grubworten von Birgermeister Harald Wolf,
it Haupigeschiftsfibrer Gotthard Gras, FED-

"o Wernr Wi, Crisian

liegt. Durch Schulungen
n sowic weitere

Wiesenbitter
ter der [HK Ber

Mabnah-

h, Vorstand

anlage mit Sportmaglichkeiten auf dem Neubau-
Grundstick gehdrt, wird die Miarbeitrzufrieden-

dec olksbank, A
Michael Friedlinder, 10-Wireless GmbH, fuhr
dnicas Contg ot i Miathtr nnen

fien blicken, damit die Kraft fir neue Hochst

systematsch verbessert. Denn die Mitarbeiter sind
das A & O cines Untemehmens. Etwa cin Zehntel

lclslungﬂ\mlcdﬂ daist. Sie sollen Spa an ihren

der Mitarbeiter beschftigt sich bei CONTAG mit
der Prozessentwicklung baw. der Weiterentwick-
e it W COVAT e

haben. Die Mitarbeiterzahl soll n S Jahren von ak-
twell 72 auf aber 100 wachsen.* Mit der anschlie-
Benden Enthillung des am Gebiude angebrachten
CONTAG. Luftbal-

bisher mehr um die
bewerber, nimlich it Herz herangehen und e
zucrst aufs Geld schaven*. Eine langfrstige Kun-
ddindmg b f chem bt
lichen Mitarbi und dem schon (-
ol e st el e ik
angestrebl.

Im Anschluss an die Pressekonferenz olgt in Fer-
tigungs-Rundgang i die Pressevetrete

Raince Asfalg und KlausFischer

1902

Tonmassenstart wurde der Neubau offizill einge-
weiht

.

DrWemer Wite  Gothard Grass

Michael
Frcdlinder

Danach konaten die Besucher den Neubau besich-
tigen und dabei i HDI-Leiterplaten-Produktion
bei Iaufendem Betieh rleben. Abends gab es ein
festiches Bilet und e bunies Unterhaltungspro-

n s

VTN G i 3051 k0350,
FRO10351 5810 o
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